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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.04. Организация контроля, наладки и технического 

обслуживания оборудования машиностроительного производства» 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального 

модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен 

освоить основной вид деятельности «Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания оборудования машиностроительного производства» 

и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: 

 

1.2.1. Перечень общих компетенций 

 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам. 

ОК 02 
Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 03 
Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях. 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста. 

ОК 07 
Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на русском и иностранном 

языках. 



 

1.1.2 Перечень профессиональных компетенций 
 

 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 4 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного производственного оборудования 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и ТО 



 

1.1.3 В результате освоения профессионального модуля студент должен: 
иметь практический 

опыт 

- диагностирования технического состояния эксплуатируемого металлорежущего и аддитивного оборудования, 

определении отклонений от технических параметров работы оборудования металлообрабатывающих и аддитивных 

производств; 

- организации работ по устранению неисправности функционирования оборудования на технологических 

позициях производственных участков, выведении узлов и элементов металлорежущего и аддитивного 

оборудования в ремонт; 

- регулировке режимов работы эксплуатируемого оборудования; 

- организации подготовки заявок, приобретения, доставки, складирования и хранения расходных материалов; 

- оформлении технической документации на проведение контроля, наладки, подналадки и технического 

обслуживания оборудования, проведение контроля качества наладки и технического обслуживания оборудования; уметь - осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и элементов металлорежущего 

оборудования , оценивать точность функционирования металлорежущего оборудования на технологических 

позициях производственных участков , контрольно-измерительный инструмент и приспособления, применяемые 

для обеспечения точности функционирования металлорежущего и аддитивного оборудования; 

- обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

- выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и аддитивного оборудования; 

- рассчитывать энергетические, информационные и материально-технические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами; 

- выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и аддитивного оборудования , оценивать 

точность функционирования металлорежущего оборудования на технологических позициях производственных 

участков ; 

знать - причины отклонений в формообразовании, техническую документацию на эксплуатацию металлорежущего и 

аддитивного оборудования, виды контроля работы металлорежущего и аддитивного оборудования; 

- нормы охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADAсистем; 

- правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы металлорежущего и аддитивного оборудования, 

методы наладки оборудования; 

- основные режимы работы металлорежущего и аддитивного оборудования, требования к обеспечению; 

- объемы технического обслуживания и периодичность проведения наладочных работ металлорежущего и 

аддитивного оборудования, средства контроля качества работ по , порядок работ по наладке и техобслуживанию; 



 

Результаты освоения адаптированной образовательной 

программы*: 

Личностные результаты обучения:  

1) для глухих, слабослышащих, позднооглохших обучающихся: 

способность к социальной адаптации и интеграции в обществе, в том 

числе при реализации возможностей коммуникации на основе словесной речи 

(включая устную коммуникацию), а также, при желании, коммуникации на 

основе жестовой речи с лицами, имеющими нарушения слуха; 

2) для обучающихся с нарушениями опорно-двигательного аппарата: 

владение навыками пространственной и социально-бытовой 

ориентировки; умение самостоятельно и безопасно передвигаться в знакомом и 

незнакомом пространстве с использованием специального оборудования; 

способность к осмыслению и дифференциации картины мира, ее 

временно-пространственной организации; 

способность к осмыслению социального окружения, своего места в нем, 

принятие соответствующих возрасту ценностей и социальных ролей; 

3) для обучающихся с расстройствами аутистического спектра: 

формирование умения следовать отработанной системе правил 

поведения и взаимодействия в привычных бытовых, учебных и социальных 

ситуациях, удерживать границы взаимодействия; 

знание своих предпочтений (ограничений) в бытовой сфере и сфере 

интересов. 

Метапредметные результаты обучения: 

1) для глухих, слабослышащих, позднооглохших обучающихся: 

владение навыками определения и исправления специфических ошибок 

(аграмматизмов) в письменной и устной речи; 

2) для обучающихся с расстройствами аутентического спектра: 

способность планировать, контролировать и оценивать собственные 

учебные действия в соответствии с поставленной задачей и условиями ее 

реализации при сопровождающей помощи педагогического работника и 

организующей помощи тьютора; 

овладение умением определять наиболее эффективные способы 

достижения результата при сопровождающей помощи педагогического 

работника и организующей помощи тьютора; 

овладение умением выполнять действия по заданному алгоритму или 

образцу при сопровождающей помощи педагогического работника и 

организующей помощи тьютора; 

овладение умением оценивать результат своей деятельности в 

соответствии с заданными эталонами при организующей помощи тьютора; 

овладение умением адекватно реагировать в стандартной ситуации на 

успех и неудачу, конструктивно действовать даже в ситуациях неуспеха при 

организующей помощи тьютора; 



овладение умением активного использования знаково-символических 

средств для представления информации об изучаемых объектах и процессах, 

различных схем решения учебных и практических задач при организующей 

помощи педагога-психолога и тьютора; 

способность самостоятельно обратиться к педагогическому работнику 

(педагогу-психологу, социальному педагогу) в случае личных затруднений в 

решении какого-либо вопроса; 

способность самостоятельно действовать в соответствии с заданными 

эталонами при поиске информации в различных источниках, критически 

оценивать и интерпретировать получаемую информацию из различных 

источников. 

Предметные результаты обучения:  

не предусмотрено. 

*Данные результаты освоения образовательной программы 

предусмотрены для студентов из числа инвалидов и лиц с ОВЗ (при наличии). 

 

 

1.3 Количество часов, отведенное на освоение программы 

профессионального модуля: 

 

Количество часов, отводимое на освоение профессионального 

модуля 

Всего часов: 336 часов, 

в том числе в форме практической подготовки: 336 часов. 

Из них на освоение МДК 04.01 - 120часов 

практики, в том числе учебная - 144 часа 

производственная - 72 часа



 

2. Структура и содержание профессионального модуля 

2.1. Структура профессионального модуля 

Коды 

ПК и ОК 
Наименования разделов, МДК 

профессионального модуля 

Суммарный 

объем 

нагрузки, час 

в
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

в
 ф

о
р
м

е 
П

П
 Объем профессионального модуля, ак. часов 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

Обучение по МДК 
Практики 

К
о
н

су
л
ь
та

ц
и

и
 

Теорет

ически

е  

В том числе 

П
р
о
м

. 
ат

те
ст

ац
и

я 

Лабораторные и 

практические 
Курсовые Учебная Производственная 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

ПК 4.1. 

ПК 4.2. 

ПК 4.3. 

ПК 4.4. 

ПК 4.5. 

МДК 04.01 Контроль, наладка, 

подналадка и техническое обслуживание 

сборочного оборудования 

120 

 

120 62 

 

6 50 

     

 

Учебная практика 144 144 
   

 

144 

   

 

Производственная практика, часов 72 72 

   
  

72 

  

 

Всего 336 336 62 

 

 

6 

50 

 

144 72 

  



 

2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля ПМ.04 
 
Наименование разделов и тем 

профессионального модуля 

(ПМ), междисциплинарных 

курсов (МДК) Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические 

занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа 

(проект) (если предусмотрен ы) 

Объем, акад. ч / 

в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, акад 

ч 

Код 

ПК, ОК 

Код 

Н/У/З 

1 2 3 
  

МДК 04.01 Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание сборочного оборудования 

124 
  

Раздел 1. Диагностика металлообрабатывающего оборудования 
   

Тема 1.1. Диагностика 

металлообрабатывающего и 

сборочного оборудования 

Содержание 12/12 ОК 01- 

ОК 05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 4.1.- 

ПК 4.5. 

Уо 01.01- 
Уо 01.06 

Зо 01.01- 

Зо 01.04 

Уо 02.01 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Зо 02.01 

Зо 02.02 

Уо 03.01 

Уо 03.02 

Уо 03.03 

Зо 03.01 
Зо 03.02 

Уо 04.01 

Зо 04.01 

Уо 05.01 

Зо 05.01 

Уо 07.01 

1. 

Основная задача технической диагностики. Задачи технической 

диагностики и испытаний. ГОСТ Р ИСО 230-1-2010 Испытания станков. 

Часть 1. Методы измерения геометрических параметров. ГОСТ ISO230-

4-2015 Методика испытаний металлорежущих станков. Часть 4. 

Испытания на отклонения круговых траекторий для станков с ЧПУ. 

ГОСТ ISO230- 6:2002Свод правил по испытанию станков. Часть 6. 

Определение точности позиционирования по объемным и 

поверхностным диагоналям (Испытания на смещение диагоналей) 

2. 
Выявление основных параметров, характеризующих работу 

металлорежущего станка и определяющих надёжность работы в 

зависимости от типа станка. Функции автоматического 

измерения и контроля процессов: контрольно-измерительная 

подсистема, выполнение контрольно-измерительных функций, 



 
  

диагностическая подсистема ЧПУ. Группы показателей точности 

металлорежущего оборудования: показатели точности обработки 

изделий, показатели геометрической точности станков, 

сохранение расположения рабочих органов при приложении 

механической и тепловой нагрузки, колебаний станка. 

  Уо 07.02 Уо 

07.03 Зо 

07.01 Зо 

07.02 Зо 

07.03 

Уо 09.01 Уо 

09.02 Уо 

09.03 Зо 

09.01 Зо 

09.02 Н 4.1.01 

У 4.1.01 

З 4.1.01 Н 

4.2.01 У 

4.2.01 З 

4.2.01 Н 

4.3.01 

У 4.3.01 З 

4.3.01 Н 

4.4.01 У 

4.4.01 З 

4.4.01 

Н 4.5.01 У 

4.5.01 З 

4.5.01 

3. 

Классификация методов технической диагностики: по стадиям 

эксплуатации, по степени использования технических средств, по 

глубине диагностирования технологической системы, по степени 

информативности (методы, обеспечивающие получение информации). 

4. 
Правила и контроль безопасного ведения работ на станках: нормы 

охраны труда, соблюдение и контроль охраны труда на рабочем месте, 

виды и периодичность проведения инструктажей, основы и 

применяемые технологии бережливого производства в 

металлообрабатывающей отрасли. 

5. 
Диагностирование как часть технического обслуживания сборочного 

оборудования. Основные принципы технического диагностирования 

сборочного оборудования, его роль и задачи. 

6. Виды и методы диагностирования сборочного оборудования. 

7. Прямое и косвенное диагностирование. Универсальные измерительные 

приборы, применяемые при диагностировании сборочного 

оборудования. Системы диагностирования сборочного оборудования. 

В том числе, практических занятий 12 

1. Определение основных параметров, характеризующих работу станков 

протяжных и шлифовальных групп. 

2. Определение основных параметров, характеризующих работу станков 

токарной группы. 

3. Определение основных параметров, характеризующих работу 

комбинированных станков 



 

 
4. Применение различных методов диагностики сборочного 

оборудования (по вариантам). 

   

Тема 1.2. Методы Содержание 10/12 ОК 01- 

ОК 05 

ОК 07 

ОК 09 

Уо 01.01- 

Уо 01.06 
диагностирования при наладке, 

эксплуатации и ремонте 

1. Оперативные методы безразборного диагностирования общего 

технического состояния металлорежущего станка: вибрационный, 

спектрального анализа тока и другие. 

 

Зо 01.01- 
Зо 01.04 

Уо 02.01 

металлорежущего и сборочного 

оборудования 

2. Техническая диагностика в динамике и статике объекта: по параметрам 

рабочих процессов (длительность рабочего цикла, производительность 

и т.д.), по диагностическим параметрам, косвенно характеризующим 

техническое состояние (шум, вибрации и др.), по структурным 

параметрам (износ деталей, зазоры в сопряжениях и т.д.), 

трибодиагностика, метод поверхностной активации, вибрационный 

метод и т.д. 

 
ПК 4.1.- ПК 

4.5. 

Уо 02.02 

Уо 02.03 

Зо 02.01 

Зо 02.02 

Уо 03.01- 

Уо 03.03 

Зо 03.01 

Зо 03.02 
 

3. Приборы и системы, применяемые для безразборного и разборного 

диагностирования технического состояния станков. Несколько уровней 

диагностики металлорежущего оборудования: на уровне узлов, на 

уровне механизмов, деталей и т.д. 

  

Уо 04.01 

Зо 04.01 

Уо 05.01 

Зо 05.01 
 

4. Последовательность проверки общего состояния сборочного 

оборудования. 

  Уо 07.01- 

Уо 07.03 

Зо 07.01- 

Зо 07.03 

Уо 09.01- 

 
5. Приёмы проверки и регулировки основных узлов и единиц сборочного 

оборудования. 

  

 
6. Диагностирование контрольно-измерительных приборов и приборов 

защитной автоматики сборочного оборудования. 

  

Уо 09.03 

Зо 09.01 
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Зо 09.02 
 

1. Выбор приборов для безразборного диагностирования состояния 

станков протяжных, шлифовальных и токарных групп. 

  Н 4.1.01 

У 4.1.01 

З 4.1.01 

Н 4.2.01 

У 4.2.01 

 
2. Выбор приборов для безразборного диагностирования состояния 

многоцелевых станков. 

  

 
3. Составление последовательности проверки состояния сборочного 

оборудования. 

  

З 4.2.01 

Н 4.3.01 
 

4. Проведение диагностирования типовых единиц сборочного 

оборудования. 

  
У 4.3.01 

З 4.3.01 
 

Содержание 
 

ОК 01- Н 4.4.01 



 

Тема 1.3. Диагностирование 

параметров точности и 

надёжности металлорежущих 

станков оборудования 

1. 
Оценка оборудования на геометрическую точность по ГОСТ 22267-76 

Станки металлорежущие. Схемы и способы измерения геометрических 

параметров. ГОСТ 27843-2006 Испытания станков. Определение 

точности и повторяемости позиционирования осей с числовым 

программным управлением. ГОСТ 30544-97. Станки металлорежущие. 

Методы проверки точности и постоянства отработки круговой 

траектории. 

10/10 

ОК 05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 4.1.- 

ПК 4.5. 

У 4.4.01 

З 4.4.01 

Н 4.5.01 

У 4.5.01 

З 4.5.01 

2. 

Диагностирование динамических параметров металлорежущего станка 

(вибрации, жёсткость и т.д.) при обработке тестовых деталей. 

3. Оценка износа основных узлов станка, если невозможно определить 

визуально (разборная диагностика) 

4. 

Диагностика электрической, электромеханической частей станка с 

ЧПУ. Диагностика состояния гидравлической и пневматической систем 

5. Экспресс диагностика (определение одного или нескольких параметров 

работы станка). Проверка точности по ГОСТ 3054497. Станки 

металлорежущие. Методы проверки точности и постоянства отработки 

круговой траектории. 

6. Регламентное и заявочное диагностирование. 

7. 

Маршрутная технология диагностирования сборочного оборудования. 

8. 

Основные диагностические параметры состояния, характеризующие 

техническое состояние сборочного оборудования. 

9. Выбор методов устранения неисправностей на основе проведённой 

диагностики сборочного оборудования. 
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1. Проверка точности работы технологического оборудования после 

ремонта по ГОСТ 30544-97. 



 

 
2. Составление маршрутной технологии диагностирования состояния 

сборочного оборудования. 

   

3. Определение основных диагностических параметров состояния 
сборочного оборудования. 

Раздел1 Наладка и подналадка металлорежущего оборудования 
   

1. Общие сведения Содержание 10/4 ОК 01- Уо 01.01- 

о порядке наладки 

металлорежущих станков 

оборудования 

1. Наладка и подналадка металлорежущего и аддитивного оборудования: 

основные понятия и определения, общая методика наладки 

металлорежущих станков. 

 

ОК 05 

ОК 07 

ОК 09 

Уо 01.06 

Зо 01.01- 

Зо 01.04 

Уо 02.01 
 

2. Первоначальная наладка и текущая наладка (подналадка). 
 

ПК 4.1.- Уо 02.02 
 

3. 

Типовые методы наладки металлорежущего оборудования: наладка по 

пробному проходу, наладка по пробным деталям, наладка по шаблону 

 
ПК 4.5. Уо 02.03 

Зо 02.01 

Зо 02.02 

Уо 03.01 
 

4. Объёмы технического обслуживания и периодичность проведения 

наладочных работ металлорежущего оборудования. 

  

Уо 03.02 

Уо 03.03 
 

5. Понятие SCADAсистем. Основы работы в SCADAсистеме. Ресурсное 

обеспечение работ по наладке металлорежущего оборудования с 

применением SCADAсистем. 

  Зо 03.01 

Зо 03.02 

Уо 04.01 

Зо 04.01 
 

6. Наладка и подналадка: основные понятия, последовательность 

проведения наладки и подналадки сборочного оборудования. 

  

Уо 05.01 

Зо 05.01 
 

7. . Настройка, регулировка и проверка сборочного оборудования. 
  Уо 07.01 

Уо 07.02 

Уо 07.03 

Зо 07.01 

Зо 07.02 

 
8. Технологическая документация по наладке и подналадке: виды и 

применение. Планирование работ по наладке и подналадке сборочного 

оборудования 
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 Зо 07.03 

Уо 09.01 

Уо 09.02 

Уо 09.03 

 
1. Определение последовательности проведения наладочных и 

подналадочных работ сборочного оборудования 

  

2. Особенности Содержание 10/6 ОК 01- Зо 09.01 

наладки станков различного 

вида 

1. Характерные режимы работы для системы с ЧПУ типа CNC: режим 

ввода информации, автоматический режим, режим 

 

ОК 05 

ОК 07 

Зо 09.02 

Н 4.1.01 



 

  

вмешательства оператора, ручной режим, режим редактирования и 

другие. 

 
ОК 09 

ПК 4.1.- ПК 

4.5. 

У 4.1.01 

З 4.1.01 

Н 4.2.01 

У 4.2.01 

З 4.2.01 

Н 4.3.01 

У 4.3.01 

З 4.3.01 

Н 4.4.01 

У 4.4.01 

З 4.4.01 

Н 4.5.01 

У 4.5.01 

З 4.5.01 

2. Особенности наладки токарных станков с ЧПУ 

3. Особенности наладки многоцелевых станков с ЧПУ. Установка 

зажимного приспособления. 

4. Планирование ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного 

оборудования. 

5. Организация ресурсного обеспечения работ по наладке сборочного 

оборудования. 

6. Применение SCADA-систем для ресурсного обеспечения работ по 

наладке сборочного оборудования. 
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1. Проведение наладки токарного станка с ЧПУ. 

2. Выполнение наладки многоцелевого станка с ЧПУ 

3. Определение потребности в ресурсах при наладке сборочного 

оборудования. 

4. Организация ресурсного обеспечения работы по наладке с 

применением SCADA-системы. 

3. Особенности наладки 

станков с ЧПУ 
Содержание 10/6 ОК 01- 

ОК 05 

ОК 07 

ОК 09 

ПК 4.1.- 

ПК 4.5. 

1. Методы контроля качества выполненных работ по наладке и 

подналадке металлорежущего оборудования. 

2. Приборы контроля качества выполненных работ по наладке и 

подналадке. 

3. Применение SCADAсистем при контроле качества выполнения работ 

по наладке и подналадке. 

4. Управление качеством технического обслуживания, наладки и 

подналадки: процесс управления качеством, параметры и факторы, 

влияющие на качество работ. 

5. Применение SCADA-систем для контроля качества работ по 

техническому обслуживанию, наладке и подналадке сборочного 

оборудования. 



 

 
6. Применение концепции бережливого производства при обслуживании 

сборочного оборудования. 
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1. 

Устройства местного контроля работы сборочного оборудования. 

2. Устройства дистанционного контроля работы сборочного 

оборудования. 

3. Устройства централизованного контроля работы сборочного 
оборудования.  

Учебная практика Виды работ: 

1. Инструмент и приборы для диагностики оборудования 

2. Регламенты технического обслуживания оборудования 

3. Испытание оборудования под нагрузкой и в работе 

4. Проверка геометрической точности оборудования по ГОСТам 

5. Проверка кинематической точности оборудования 

6. Испытание оборудования на виброустойчивость 

7. Способы установки и закрепления оборудования на фундаменте 

144 
  

Производственная практика 

Виды работ: 

1. Монтаж и пуско-наладка промышленного оборудования на основе 

разработанной технической документации 

2. Руководство работами, связанными с применением грузоподъемных 

механизмов при монтаже промышленного оборудования 

3. Проведение контроля работ по монтажу промышленного 

оборудования с использованием КИП 

72 
  



 

 

4. Составление документации для проведения работ по монтажу 

промышленного оборудования 

5. Особенности монтажа промышленного оборудования 

6. Программирование автоматизированных систем промышленного 

оборудования с учетом специфики технологических процессов 

7. Сборка узлов и систем, монтаж и наладка промышленного 

оборудования 

8. Выполнение пусконаладочных работ и проведение испытаний 

систем промышленного оборудования 

9. Выбор эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании 

оборудования 

10. Методы регулировки и наладок промышленного оборудования в 

зависимости от внешних факторов 

11. Участие в работах по устранению недостатков, выявленных в 

процессе эксплуатации промышленного оборудования 

12. Составление документации для проведения работ по эксплуатации 

промышленного оборудования 

   

Всего: 328 
  



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

4.1. Материально-техническое обеспечение 

 

Программа модуля реализуется в кабинете «Технологии 

машиностроения»,  

Оборудование кабинета «Технологии машиностроения»: 

-  рабочее место преподавателя; 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

-  комплект деталей, инструментов, приспособлений; 

-  комплект бланков технологической документации;  

-  комплект учебно-методической документации; 

-  комплект учебно-наглядных пособий;  

- компьютеры; 

- локальная сеть, выход в глобальную сеть; 

- проектор;  

- экран. 

Оборудование токарной мастерской и рабочих мест:  

Токарно-винторезный станок 1А62 – 10шт. 

Токарно-винторезный станок 1К62 – 2шт. 

Токарно-винторезный станок 1А616 – 2шт. 

Токарно-винторезный станок С1Е61 – 1шт. 

Токарно-винторезный станок SV-18R  - 2шт. 

Вертикально-сверлильный станок 2135 – 1шт.  

Горизонтально-фрезерный станок 6М 82  - 1шт. 

Универсально-фрезерный станок ТУР-58 – 1шт. 

Фрезерный станок - КФП-250А – 2шт. 

Универсально-фрезерный станок 679 – 1шт. 

Вертикально-фрезерный станок 6Н12П – 2шт. 

Плоскошлифовальный станок ЛШ 402М 

Ножницы гильотиновые – 1шт. 

Настольно-сверлильный станок НС-12 – 1шт.   

Точильно - шлифовальные станки 332Б – 2шт. 

Станок ножовочный 8Б72 – 1шт. 

Отрезной ножовочный станок  872М – 1шт. 

Ножницы комбинированные  Н-153 – 1шт.  

Настольный учебный токарный станок с ЧПУ 

Контрольно-измерительные инструменты 

Режущие инструменты 

Приспособления для обработки различных поверхностей 

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 
 

Реализация образовательной программы предполагает обязательную 

учебную и производственную практику. 

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной 

образовательной организации и требует наличия оборудования, инструментов, 



расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, 

определенных содержанием ФГОС СПО, в том числе оборудования и 

инструментов, используемых при проведении чемпионатов WorldSkillsи 

указанных в инфраструктурных листах конкурсной документации WorldSkills, в 

том числе компетенции «Технолог машиностроения», «Полимеханика и 

автоматизация», «Токарные работы на станках с ЧПУ», «Фрезерные работы на 

станках с ЧПУ», «Инженерный дизайн CAD» конкурсного движения «Молодые 

профессионалы» (Worldskills). 

Производственная практика реализуется в организациях 

машиностроительного профиля, обеспечивающих деятельности обучающихся в 

профессиональной области 40. Сквозные виды профессиональной деятельности 

в промышленности и выполнение всех видов деятельности, определенных 

содержанием ФГОС СПО. 

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 

производственной практики должно соответствовать содержанию будущей 

профессиональной деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть 

профессиональными компетенциями по всем видам профессиональной 

деятельности, предусмотренных программой, с использованием современных 

технологий, материалов и оборудования. 

Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами. 
 
 

4.3 Информационное обеспечение реализации программы 

 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной 

организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и 

информационные ресурсы, рекомендованные ФУМО, для использования в 

образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из 

перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве 

основного, при этом список, может быть дополнен новыми изданиями.  

Основные печатные издания 

 

1. Маслов, А. Р. Технологическое оборудование автоматизированного 

производства : учебное пособие для СПО / А. Р. Маслов. — Саратов, Москва : 

Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 2021. — 103 c. — ISBN978-5-4488-0977-4, 

978-5-4497-0832-8. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой 

образовательной среды СПО PROFo6pa3oeaHue : [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/102248 

2. Новиков В. Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения: в 2 ч. 

— Ч. 1: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования /— 3-е изд., 

перераб. — М.: Издательский центр «Академия», 2021. 

3. Новиков В. Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения: в 2 ч. 

— Ч. 2: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования /— 3-е изд., 

перераб. — М.: Издательский центр «Академия», 2021. 

4. Пашков Е. В., Крамарь В. А., Кабанов А. А. Следящие приводы 

промышленного технологического оборудования. Учебное пособие для СПО/ 

https://profspo.ru/books/102248


Е.В.Пашков. — Санкт- Петербург : Лань, 2021. — 364 с. — ISBN 978-5-8114-

6927-7 

5. Техническая эксплуатация и ремонт технологического оборудования 

: учебное пособие для СПО / Р. С. Фаскиев, Е. В. Бондаренко, Е. Г. Кеян, Р. Х. 

Хасанов. — Саратов : Профобразование, 2020. — 261 c. — ISBN 978-5-4488-

0692-6. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой 

образовательной среды СПО PROFo6pa3oeaHue: [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/92179 

Основные электронные издания 

1. http://mash-xxl.info/- Энциклопедия по машиностроению 

2. http://window.edu.ru- Единое окно доступа к информационным 

ресурсам 

Дополнительные источники 

1. Техническая эксплуатация и ремонт технологического оборудования 

: учебное пособие для СПО / Р. С. Фаскиев, Е. В. Бондаренко, Е. Г. Кеян, Р. Х. 

Хасанов. — Саратов : Профобразование, 2020. — 261 c. — ISBN978-5-4488-

0692-6. 

https://profspo.ru/books/92179
http://mash-xxl.info/
http://window.edu.ru/


5 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

Код и наименование профессиональных и 

общих компетенций, формируемых в 

рамках модуля 
Критерии оценки Методы оценки 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам. 

ОК 02. Использовать современные 

средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные 

технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере, использовать 

знания по финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде. 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей 

социального и культурного контекста. 

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, 

принципы бережливого производства, 

эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях. 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 

документацией на русском и иностранном 

языках. 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику 

неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного 

производственного оборудования 

ПК 4.2. Организовывать работы по 

устранению неполадок, отказов 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и 

подналадке металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

Владение 

профессиональной 

терминологией 

Умение использовать 

справочники, учебники, 

компьютерные 

приложения и сайты для 

поиска и проверки 

требуемой информации 

Описание 

характеристик изучаемых 

объектов и их 

взаимосвязей 

Описание параметров 

изучаемых объектов 

Описание алгоритмов 

выполнения трудовых 

действий 

Нахождение ошибок в 

документации 

Оптимизация выбора 

структуры и содержания 

рассматриваем ых 

технологических 

процессов 

Организация работ по 

устранению неполадок и 

отказов 

Планирование работ по 

наладке оборудования 

Организация и контроль 

качества проведения 

ремонта, технического 

обслуживания и 

ресурсного обеспечения 

оборудования 

Обучение персонала 

работе на оборудовании, 

 

 

 

 

 

 

Экспертное наблюдение 

Тестирование 

Практическая работа 

Контрольная работа 

Экзамен 

Устный опрос 

Презентация Деловая 

игра 
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